®

KLUBER
O KS 3740 a product brand of LUB/?/CA T/ON

Getriebedl, ISO VG 680

asperrecipe

Beschreibung

Synthetisches Hochleistungsgetriebedl ISO VG 680 mit sehr weiten Temperaturbereich fur die Lebensmittelindustrie.

Einsatzgebiete Vorteile und Nutzen
« Schmierung hochbelasteter Stirn-, Kegel- oder « NSF H1 registriert
Planetengetriebe « MOSH/MOAH- frei (gemalR Rezeptur)
« Flissigschmierung von Walz- und Gleitlagern, Ketten, . Guter VerschleiRschutz, hohe Fresstragfihigkeit

Fiihrungen, Gelenken, Spindeln oder Pumpen « Sehr gute Alterungs- und Oxidationsstabilitat

« Geeignet zur Tauchbad-, Tauchbadumlauf- und

. . . « Sehr weiter Temperatureinsatzbereich
Einspritzschmierung

« Zuverlassige Schmierfilmausbildung durch gute

Branchen Scherstabilitat

« Ernahrungs- und Lebensmittelindustrie « Geringe Schaumbildung

« Pharma-, Getrinke- und Futtermittelindustrie « Guter Korrosionsschutz

« Kosmetikindustrie « Gute Elastomervertraglichkeit

. Anlagen und (Werkzeug-) Maschinenbau + MOSH/MOAH frei (gemdR Rezeptur)
« Logistik

. Papier- und Verpackungsindustrie

Anwendungshinweise

Flr optimale Wirkung Schmierstelle griindlich reinigen. Vor Erstbefiillung von Getrieben Korrosionsschutzmittel entfernen.
Getriebe so befiillen, dass die eintauchenden Zdhne den Schmierstoff sicher fordern. Schmierung in ausreichender Menge mit
Pinsel, Tropfoler, Tauchen oder geeigneten automatischen Schmieranlagen. Hinweise des Getriebe- und Maschinenherstellers
beachten. Nachschmierfrist und -menge entsprechend den Einsatzbedingungen festlegen. Nur mit geeigneten Schmierstoffen
mischen.

Liefergebinde

« 51 Kanister « 25| Kanister
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Technische Daten

|Norm |Bedingung |Einheit |Wert
Zusammensetzung
Grundol | I I ISyntheseélgemisch
Anwendungstechnische Daten
Kennzeichnung DIN 51 502 DIN 51 825 CLP HC 680
Viskositat DIN 51 562-1 bei 40°C mm?¥s 680
Viskositat DIN 51 562-1 bei 100°C mm?s 72
Viskositatsindex DIN 1SO 2909 >180
Viskositatsklasse DIN ISO 3448 DIN 51 562-1, 40°C ISO VG 680
Pourpoint DIN ISO 3016 3°C Schritt °C <-40
Flammpunkt DIN ISO 2592 > 79, offener Tiegel °C > 255
Untere Einsatztemperatur °C -40
Obere Einsatztemperatur °C 140
Farbe farblos-gelb
Dichte DIN EN ISO 3838 bei 20°C g/cm? 0,85
SKF-EMCOR Kupfer DIN EN ISO 2160 3h, 100°C Kor.-Grad 1-100
FZG-VerschleiRschutzprifung DIN ISO 14 635-01 A/8,3/90 Kraftstufe >14
Produktspezifische Daten
Korrosionsschutz_Stahl [DIN 150 7120 [24h, 60°C | [kein Rost
Zulassung
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Die Angaben in diesem Dokument basieren auf unseren allgemeinen Erfahrungen und Kenntnissen
zum Zeitpunkt der Veroffentlichung. Sie sollen dem technisch erfahrenen Leser Hinweise fir
mogliche Anwendungen geben. Die Angaben beinhalten jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften
und keine Garantie der Eignung des Produkts fur den Einzelfall. Sie entbinden den Anwender nicht
davon, das ausgewdhlte Produkt vorher in der Anwendung zu testen. Alle Angaben sind Richtwerte,
die sich am Schmierstoffaufbau, am vorgegebenen Einsatzzweck und an der Anwendungstechnik
orientieren. Schmierstoffe dandern je nach Art der mechanischen, dynamischen, chemischen und
thermischen Beanspruchung druck- und zeitabhdngig ihre technischen Werte. Diese Verdanderungen
konnen Einfluss auf die Funktion von Bauteilen nehmen. Wir empfehlen grundsatzlich ein
individuelles Beratungsgesprach und stellen auf Wunsch und nach Méglichkeit gerne Proben fiir
Tests zur Verfigung. Kliber Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt. Deshalb behélt sich
Kliber Lubrication das Recht vor, alle technischen Daten in diesem Dokument jederzeit und ohne
Vorankindigung zu andern.
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